	
	Пункт 1
	                                   Тендерная заявка № 1361 от 17.02.2022
                                 ООО «РЛЗ», ОГМех, ДО
Россия, 344029, г. Ростов-н        Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2,
                                    тел. 227-85-28

                        Заказчик

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов:
Контактные лица: 
Начальник ДО:                            Шпынев Андрей Викторович, 8 (863) 227-85-28  E-mail: lz005241@oaorsm.ru

Гл. энергетик – начальник отдела:  Давиденко Евгений Анатольевич 8 (863) 250-39-59    E-mail: lz005495@oaorsm.ru

	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	Монтаж ИПП 6

	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Расчет осуществляется согласно договору после поставки товара, предоставления товарной накладной, счета-фактуры или УПД в течение времени, согласованном в договоре, по счету, выставленному подрядчиком в течение 7 (семи) рабочих дней.

	
	Пункт 4
	Требования: согласно заявке на обеспечение материалом и чертежу

	
	
[image: image1.emf]Тех. задание на  монтаж новой печи № jn 31.01.22.doc



	
	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«03»  марта 2022 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«03» марта 2022 г.

	
	Пункт 7
	Дата проведения аукциона

	
	«04»  марта 2022 г.

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по общей оценке контрагента: 

- за коммерческую сторону предложения; 

- за срок исполнения предложения;
- за качественную сторону предложения.

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ДО заключает договор/дополнение к договору с победителем  тендера в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты предоставления необходимых уставных документов победителя.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	Заказчик тендера:

              Главный энергетик – начальник отдела                                                         Давиденко Е.А.
Руководитель заказчика тендера: 

Заместитель главного инженера                                                                  Сергеев Е.Н.



_1706608725.doc
Утверждаю


главный инженер


ООО «РЛЗ»


____________ Соколов А.О.


«     »                       2022г.


Техническое задание №  от .02.2022г.


на выполнение работ по монтажу индукционной печи в здании «Цех серого чугуна», площадью 35416,1м² литер Н, инв. №00000431 .


		№


п/п

		Наименование работ

		Ед. изм.

		Кол-во



		1.

		Установить ячейки печи на стальную плиту фундамента (400х400) с выставлением по уровню, при помощи стальных прокладок. Крепление ячейки производить сварочными швами. Ячейки и прокладки предоставляет Заказчик.

		шт.

		8



		2.

		Установить печь (м/к) на ранее установленные ячейки, с закреплением ее болтами. Габариты упаковочного ящика печи L*B*H (3710х3200х3590мм), вес нетто печи 11 500,0кг (брутто-13 600,0кг).

		шт.

		2



		3.

		Установить на печь крышку с гидроцилиндрами (2шт.) (крышка соединяется с печью двумя осями, через проушины). Габариты упаковочного ящика печи L*B*H (3910х3200х2000мм), вес нетто печи 4 500,0кг (брутто-5 700,0кг). 

		шт.

		2



		4.

		Установить на печь боковой канал от крышки.

		шт.

		2



		5.

		Установить в помещении пультовой печи пульт управления. Пульт устанавливается на бетонный пол и крепиться к нему четырьмя анкерными болтами (анкера предоставляет Подрядчик). Габариты пульта L*B*H (1200х480х1078мм), вес нетто пульта 300,0кг.

		шт.

		2



		6.

		Прокладка стальных труб (трубы предоставляет Подрядчик), гидравлической системы печи, к цилиндрам наклона крышки (четыре нитки на одну печь, 2 печи) под потолком (высота до 3,0м) в помещенных печах. Повороты труб выполнить гибкой (не менее пяти гибов с углом 90º на каждой нитке).

		м.

		99



		7.

		Подключение гидроцилиндров наклона печи к пульту управления РВД (рукав высокого давления, предоставляет Заказчик).

		шт.

		4



		8.

		Подключение гидравлических трубопроводов, гидроцилиндров наклона крышки, к пульту управления. 

		шт.

		8



		9.

		Подключение РВД (предоставляет Заказчик) к гидроцилиндрам наклона крышки печи и к гидравлическим трубопроводам.

		шт.

		8



		10.

		Залить в бак гидравлической станции (находится в пульте управления) масло и затем проверить работоспособность гидравлической системы.

		шт.

		2



		11.

		Установка на рельсовый путь питателя.  Габариты питателя L*B*H (6040х1800х1989мм), вес 4 150,0кг.

		шт.

		2



		12.

		Установить при помощи сварных швов в межрельсовом пространстве питателя (в швеллере №18) упоры (предоставляет Заказчик).

		шт.

		6



		13

		Монтаж в помещение конвектора на отметку -1,9 м блоков конденсаторных батарей (1200х2050)

		шт.

		2



		14

		Монтаж в помещение конвектора на отметку -1,9 м шкафа в сборе конвектора (4000х900)

		шт.

		1



		15

		Монтаж в помещение конвектора на отметку -1,9 м сглаживающего дросселя (1000х900)

		шт.

		2



		16

		Установка в помещение водоохлаждения на отметке -1,9 м систем охлаждения печи и электропитания (поставляется в комплектном виде)

		систем.

		2



		17

		Установка в помещение водоохлаждения на отметке -1,9 м систем водоподготовки (поставляется в комплектном виде)

		систем.

		1



		18

		Монтаж кабеленесущих систем (лоток перфорированный 200х100) в помещениях печи, конвектора и водоохлаждения

		п.м.

		45



		19

		Монтаж кабеленесущих систем (лоток пластиковый лестничный 100х600) в помещениях конвектора и водоохлаждения

		п.м.

		10



		20

		Монтаж кабеленесущих систем (лоток ацинкованный лестничный 100х600) в помещениях трансформаторов.

		п.м.

		10



		21

		Прокладка в кабельных бетонных лотках и подключение силовых кабельных линий от трансформаторов до преобразователей (поставка заказчика) 1х240 мм

		п.м.

		650



		22

		Подключение кабельных линий (1х240 мм) к изоляторам НН трансформатора и клеммам конвектора с установкой наконечников (точки подключения)

		шт.

		48



		23

		Прокладка по лестничным лоткам и подключение силовых кабельных линий от преобразователя до конденсаторов (поставка заказчика) 1х240 мм

		п.м.

		217



		24

		Подключение кабельных линий (1х240 мм) к клеммам конвектора и конденсаторов с установкой наконечников (точки подключения)

		шт.

		48



		25

		Прокладка и подключение кабельных линий (поставка заказчика) 1х95 мм

		п.м.

		115



		26

		Подключение кабельных линий (1х95 мм) к оборудованию и контуру выравнивания потенциалов с установкой наконечников (точки подключения)

		шт.

		34



		27

		Прокладка по лоткам и подключение кабелей управления и электропитания (поставка заказчика) с числом жил до 25 и сечением до 16 мм2

		п.м.

		2 400



		28

		Подключение кабельных линий (с числом жил до 25 шт и сечением до 16 мм2) к оборудованию с установкой наконечников (точки подключения)

		шт.

		354



		29

		Устройство контура заземления (прокладка по стенам помещений с присоединением к металлоконструкциям колон) полоса 4х40 мм

		п.м.

		75



		30

		Устройство системы освещения в помещениях водоохлождения, конвектора, печей и операторской. (светильники светодиодные 20 шт.)

		комплект.

		1



		31

		Прокладка трубопроводов охлаждения печи Ду 80 мм

		п.м

		45



		32

		Подключение трубопроводов Ду 80 мм к оборудованию при помощи фланцевого соединения

		шт.

		6



		33

		Прокладка трубопроводов аварийного охлаждения печи Ду 32 мм с обустройством утепления

		п.м

		45



		34

		Монтаж кранов шаровых фланцевых Ду 50 мм

		шт.

		2



		35

		Монтаж системы контроля аварийного слива (поставка заказчика) на трубопровод Ду25 мм

		шт.

		1



		36

		Изготовление и монтаж бака аварийного запаса воды V=100 м3 из стали листовой S=5 мм, на отметке +25,0 м с обустройством утепления

		шт.

		1



		37

		Прокладка трубопровода охлаждения конвертера Ду80 мм

		п.м

		20



		38

		Монтаж перехода 80/40 мм

		шт.

		2



		39

		Прокладка трубопровода охлаждения конденсаторных батарей Ду40 мм

		п.м

		40



		40

		Прокладка трубопровода подпитки Ду25 мм

		п.м

		15



		41

		Прокладка трубопровода охлаждения конвертера Ду65 мм

		п.м

		10



		42

		Монтаж перехода 80/65 мм

		шт.

		2



		43

		Монтаж кранов шаровых фланцевых Ду 50 мм

		шт.

		1



		44

		Монтаж кранов шаровых фланцевых Ду 65 мм

		шт.

		2



		45

		Монтаж кранов шаровых фланцевых Ду 40 мм

		шт.

		4



		46

		Монтаж кранов шаровых Ду 25 мм

		шт.

		2



		47

		Монтаж кранов трехходовых 1/2"

		шт.

		6



		48

		Прокладка трубопровода оборотного водоснабжения Ду 300

		п.м

		20



		49

		Установка шкафов управления (поставка заказчика)

		шт.

		3



		50

		Перенос существующего трубопровода оборотного водоснабжения с отметки +5,2 м. на отметку +2,2 м.

		п.м

		22



		51

		Проведение пуско-наладочных работ смонтированных систем (гидравлика, водяное охлаждение, сети электроснабжения и управления) 

		систем.

		4



		Материалы



		1.

		Анкерный болт с гайкой М18, L=150мм

		шт.

		8



		2.

		Труба 0 х 0 х9000 ГОСТ 8734-75


            В 20 ГОСТ 8733-74

		м.

		99





Приложения: 

1. Гидравлическая схема в электронном виде на 1 листе.


2. Фото, установки ячеек печи, в электронном виде на 1 листе.


3. Схема установки пультов управления в электронном виде на 1 листе.


4. Схема гидравлических линий в электронном виде на 1 листе.

5. Схема установки упоров (питателя) в электронном виде на 1 листе;

6. Схема прокладки трубопроводов на 1 листе;


7. Принципиальная схема прокладки трубопроводов охлаждения на 2 листах


8. Кабельный журнал и схемы подключения кабельных линий;


9. Схема прокладки кабелей и кабеленесущих конструкций.


Примечания: 

1. Работы выполняются в действующем цехе. Работы должны проводиться согласно СНиП 3.05.05.-84 «Технологическое оборудование и технологические трубопроводы».

2. После проведения работ подрядчик производит уборку мусора за свой счет.


3. Подрядчик за свой счет проводит 100% ВИК (визуально измерительный контроль)  


сварочных швов, согласно СП70 13330, 2012 «Несущие и ограждающие    конструкции» и СТО 9701105632-003-2021, аккредитованной испытательной лабораторией (наличие действующего аттестата аккредитации, свидетельства аккредитации). Сварные соединения трубопроводов должны соответствовать ГОСТ 16037-80 «Соединения сварные стальных трубопроводов»

4. Обеспечить мероприятия, по ограждению зоны производства работ от посторонних  


людей. Подрядная организация обеспечивает безопасное производство работ.

5. Подрядная организация перед началом производства работ оформляет и утверждает 


в установленном порядке «Акт-допуск на производство работ подрядными организациями на территории ООО «РЛЗ». Без оформления и утверждения указанных документов производить работы запрещено.


6. Подрядчик после окончания работ предоставляет заказчику приемо-сдаточную документацию (Акты скрытых работ; схемы прокладки коммуникаций; кабельный журнал; акты испытаний и протоколы испытаний и другую необходимую документацию). 

      Главный механик                                                    Нужный В.В.

      Главный энергетик-начальник отдела                  Давиденко Е.А.

тел. 33-59


